
 
ภาคผนวกที ่7 

                                                           หนังสือน าส่งรายงานให้หน่วยงานอนุญาต  
                                                                          ฉบับประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
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หลักฐานการยื่นรายงานเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256807-1068

ชื่อโครงการ : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นแล

ะเคลือบผิว (ครั้งงที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป

(ประเทศไทย) จำกัด

รอบรายงาน : ม.ค 68 - มิ.ย. 68

วันที่ยื่นรายงาน : 31/07/2568

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 256603-52

ผู้ยื่นรายงาน : นางสาวปทุมพร เชิดฉาย

อีเมล : Pathumporn.cherdchay@bluescope.com

โทรศัพท์ : 038918300

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
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ภาคผนวกที ่8 

เอกสารการขึน้ทะเบียนเจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยประจ าโรงงาน 
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ภาคผนวกที ่9 

แผนการซ่อมบ ารุงรักษา (Preventive Maintenance) ประจ าปี 2568 
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Common H X

Common ELECT MCL2 Common Facility ControlTS1-MCL2-COMTS1MCL20COMTS1COM07001 MCL2 Common Facility ControlTS1-MCL2-COMTS1COM07001Thermal Scan-MCC PanelMCL2 Common lovolt distribution and MCC Thermal scan R Quality 8 M H 12 Cancel 12 12 12

Common MECH MCL2 Common Metallic coated line 2TS1-MCL2-COMMCLTS1MCL20MCLTS1MCL07001 MCL2 Common Metallic coated line 2TS1-MCL2-COMMCLTS1MCL07001 HOUSE-KEEPING HYDOILMCL2 Metallic coated line 2 PM Cleaning hydraulic oil leaked R Reliability 4 L L 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common ELECT MCL2 Common Metallic coated line 2TS1-MCL2-COMMCLTS1MCL20MCLTS1MCL07001 MCL2 Common Metallic coated line 2TS1-MCL2-COMMCLTS1MCL07001 ACMTR FILTER REPLACEMCL2 Metallic coated line 2 PM Air filter cooling AC.motor replacement R Reliability 3 L L 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common MECH MCL2 Common Metallic Coated Line 1TS1-MCL2-COMMCLTS1MCL20MCLTS1MCL07001 MCL2 Common Metallic Coated Line 1TS1-MCL2-COMMCLTS1MCL07001 BLOWER LUBRICATIONMCL2 Common Section All Blower PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry ELECT MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1MCL21ENTTS1ENT07101 MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1ENT07101 TIGHTEN TERMINAL MCL2 Entry Section Lock out gate PM Tighten terminal S Quality 2 M M 3 remain 1 1 1

Entry ELECT MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1MCL21ENTTS1ENT07101 MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1ENT07101 AC MOTOR LUBRICATIONMCL2 Entry section PM AC motor lubrication grease R Quality 2 M H 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Entry ELECT MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1MCL21ENTTS1ENT07101 MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1ENT07101 PHOTO (L-1) INSPECTMCL2 Entry Section PM Photo Senser pass line 1 Inspection S Quality 2 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Entry ELECT MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1MCL21ENTTS1ENT07101 MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1ENT07101 PHOTO (L-2) INSPECTMCL2 Entry Section PM Photo Senser pass line 2 Inspection S Quality 2 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Entry MECH MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1MCL21ENTTS1ENT07101 MCL2 Entry SectionTS1-MCL2-ENTTS1ENT07101 CONDITION INSPECTIONMCL2 Entry section PM Entry Gearbox oil level inspection R Quality M 3 New 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Entry MECH MCL2 Belt conveyor No.1 Pass line 1TS1-MCL2-ENTCV3TS1MCL21CV3 MCL2 Belt conveyor No.1 Pass line 1TS1-MCL2-ENTCV3 CONVEYOR-1-INSPECTMCL2 Belt conveyor No.1 Pass line 1 PM Equipment Inspection S Quality 6 M M 6 remain 1 1

Entry MECH MCL2 WelderTS1-MCL2-ENTWLDTS1MCL21WLDTS1WLD07101 MCL2 Welder TS1-MCL2-ENTWLDTS1WLD07101WELDER INSPECTION MCL2 Welder PM Equipment Inspection S Quality 6 H M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry ELECT MCL2 WelderTS1-MCL2-ENTWLDTS1MCL21WLDTS1WLD07101 MCL2 Welder TS1-MCL2-ENTWLDTS1WLD07101SENSOR INSPECTION MCL2 Welder PM Sensor Inspection & Clean S Quality 4 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Entry MECH MCL2 WelderTS1-MCL2-ENTWLDTS1MCL21WLD MCL2 Welder TS1-MCL2-ENTWLD INSPECTION & SETUPMCL2 Welder PM Inspection & Setup S Reliability 6 H H 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Cleaning MECH MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1MCL22CLNTS1CLN07201 MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1CLN07201 PUMP OIL LUBRICATIONMCL2 Cleaning section PM Spray pump oil lubrication R Quality 2 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Cleaning MECH MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1MCL22CLNTS1CLN07201 MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1CLN07201 STEAM SYSTEM INSPECTMCL2 Cleaning section PM Steam system Inspection R Quality 4 M M 3 NEW 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Cleaning MECH MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1MCL22CLNTS1CLN07201 MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1CLN07201 GREASE LUBRICATIONMCL2 Cleaning section PM Grease lubrication R Reliability 4 M M 1 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Cleaning ELECT MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1MCL22CLNTS1CLN07201 MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1CLN07201 INSTRUMENT INSPECTMCL2 Cleaning Section PM Instrument inspection & Clean S Quality 4 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Cleaning ELECT MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1MCL22CLNTS1CLN07201 MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1CLN07201 SENSOR INSPECTION MCL2 Cleaning section PM Sensor Inspection S Quality 4 M M 6 remain 1 1

Cleaning ELECT MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1MCL22CLNTS1CLN07201 MCL2 Cleaning SectionTS1-MCL2-CLNTS1CLN07201 AC MOTOR LUBRICATIONMCL2 Cleaning section PM AC motor lubrication grease R Quality 2 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Cleaning MECH MCL2 Brush scrubber tank TS1-MCL2-CLNBSCTS1MCL22BSCTS1BSC07201 MCL2 Brush scrubber tank TS1-MCL2-CLNBSCTS1BSC07201 INSPECT&LUB&SETUPMCL2 Brush Scrubber Tank PM Inspection & Lubrication & Setup S Reliability 8 H H 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Cleaning MECH MCL2 Cleaning fume exhaust fanTS1-MCL2-CLNFESTS1MCL22FES TS1FES07201 MCL2 Cleaning fume exhaust fanTS1-MCL2-CLNFESTS1FES07201 GREASE LUBRICATIONMCL2 Cleaning fume exhaust fan PM Lubrication grease R Reliability 1 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Furnace MECH MCL2 Furnace SectionTS1-MCL2-AFNTS1MCL23AFNTS1AFN07301 MCL2 Furnace SectionTS1-MCL2-AFNTS1AFN07301 GREASE LINE RUNNINGg MCL2 Annealing Furnace Section PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 3 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Furnace MECH MCL2 Furnace SectionTS1-MCL2-AFNTS1MCL23AFNTS1AFN07301 MCL2 Furnace SectionTS1-MCL2-AFNTS1AFN07301 FURNACE ROLL GREASEMCL2 Furnace rolls PM Lubrication Grease R Reliability 4 M H 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Furnace ELECT MCL2 Furnace SectionTS1-MCL2-AFNTS1MCL23AFNTS1AFN07301 MCL2 Furnace SectionTS1-MCL2-AFNTS1AFN07301 AC MOTOR LUBRICATIONMCL2 Furnace section PM AC motor lubrication grease R Quality 3 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Furnace ELECT MCL2 Furnace SectionTS1-MCL2-AFNTS1MCL23AFNTS1AFN07301 MCL2 Furnace SectionTS1-MCL2-AFNTS1AFN07301 THERMAL SCAN VISUALMCL2 Furnace section PM visual monitoring line running by Thermal Scan R Quality 2 L L 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Furnace ELECT MCL2 Furnace NOF& PHFTS1-MCL2-AFNNOF TS1IOH07301 MCL2 Furnace NOF& PHFTS1-MCL2-AFNNOFTS1IOH07301 INSPECTION IOH MCL2 PHF IOH  Inspection S Quality 4 M M 3 NEW 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Furnace MECH MCL2 Furnace NOF& PHFTS1-MCL2-AFNNOF TS1WAL07301 MCL2 Furnace NOF& PHFTS1-MCL2-AFNNOFTS1WAL07301WALL INSPECTION MCL2 Furnace NOF & PHF Furnace Wall Inspection R Quality 4 M M 3 new 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Furnace MECH MCL2 Furnace HNX LeakageTS1-MCL2-AFNRTF TS1RTF07301 MCL2 Furnace HNX LeakageTS1-MCL2-AFNRTFTS1RTF07301 LEAKAGE INSPECTIONMCL2 Furnace HNX LeakageInspection R Quality H H 3 new 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Furnace ELECT MCL2 Furnace Section Furnace ExitTS1-MCL2-AFNFEXTS1MCL23FEX TS1FEX07301 MCL2 Furnace Section Furnace ExitTS1-MCL2-AFNFEXTS1FEX07301 FLUSHING GASSAMPLINGMCL2 Furnace Section Furnace Exit PM Flushing gas sampling S Quality 2 H M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pot ELECT MCL2 Pot SectionTS1-MCL2-POTTS1MCL24POTTS1POT07401 MCL2 Pot SectionTS1-MCL2-POTTS1POT07401 AC MOTOR LUBRICATIONMCL2 Pot section PM AC motor lubrication grease R Quality 2 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Pot MECH MCL2 Pot SectionTS1-MCL2-POTTS1MCL24POTTS1POT07401 MCL2 Pot SectionTS1-MCL2-POTTS1POT07401 POT-PM-INSPECTION MCL2 Pot section PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pot MECH MCL2 Pot SectionTS1-MCL2-POTTS1MCL24POTTS1POT07401 MCL2 Pot SectionTS1-MCL2-POTTS1POT07401 INGOT FEEDER INSPECTIOnMCL2 Pot section Ingot Feeder Inspection S Quality 1 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pot MECH MCL2 Discharge ChamberTS1-MCL2-POTDCHTS1MCL24DCH MCL2 Discharge ChamberTS1-MCL2-POTDCH SNOUT REPLACEMENTMCL2 Discharge chamber PM Snout replacement S Quality 8 H H 6 remain 1 1

Pot MECH MCL2 Air Jet Blower TS1-MCL2-POTBW1TS1MCL24BW1TS1BW107401 MCL2 Air Jet Blower TS1-MCL2-POTBW1TS1BW107401AIR FILTER REPLACE MCL2 Air Jet Blower PM Air filter replacement S Quality 2 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pot MECH MCL2 Pot cellar ventilation fanTS1-MCL2-POTPVFTS1MCL24PVF TS1PVF07401 MCL2 Pot cellar ventilation fanTS1-MCL2-POTPVFTS1PVF07401 GREASE LINE RUNNINGMCL2 Pot cellar ventilation fan PM Lubrication Grease R Reliability 1 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

After Pot MECH MCL2 After Pot SectionTS1-MCL2-APCTS1MCL25APCTS1APC07501 MCL2 After Pot SectionTS1-MCL2-APCTS1APC07501 GREASE LINE RUNNINGMCL2 After Pot Section PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

After Pot ELECT MCL2 After Pot SectionTS1-MCL2-APCTS1MCL25APCTS1APC07501 MCL2 After Pot SectionTS1-MCL2-APCTS1APC07501 AC MOTOR LUBRICATIONMCL2 After Pot Section PM AC motor Lubrication grease R Reliability 2 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

After Pot MECH MCL2 After Pot CoolingTS1-MCL2-APCAJC0 TS1AJ007501 MCL2 After Pot CoolingTS1-MCL2-APCAJC0TS1AJ007501 AIR FILTER REPLACE MCL2 AJC0 Blower Air filter replacement S Reliability 1 1 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

After Pot MECH MCL2 After Pot CoolingTS1-MCL2-APCAJC1 TS1AJ107501 MCL2 After Pot CoolingTS1-MCL2-APCAJC1TS1AJ107501 AIR FILTER REPLACE MCL2 AJC1 Blower Air filter replacement S Reliability 1 1 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

After Pot MECH MCL2 After Pot CoolingTS1-MCL2-APCAJC2 TS1AJ207501 MCL2 After Pot CoolingTS1-MCL2-APCAJC2TS1AJ207501 AIR FILTER REPLACE MCL2 AJC2 Blower Air filter replacement S Reliability 1 1 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

After Pot MECH MCL2 Water Quench TankTS1-MCL2-APCWQUTS1MCL25WQU MCL2 Water Quench TankTS1-MCL2-APCWQU WQU-PM-INSPECTIONMCL2 Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 6 remain 1 1

After Pot ELECT MCL2 Turn roll & Coating Mass GaugeTS1-MCL2-APCCWGTS1MCL25CWGTS1CWG07501 MCL2 Turn roll & Coating Mass GaugeTS1-MCL2-APCCWGTS1CWG07501COOLINGSYSTEM INSPECMCL2 Coating Mass Gauge PM Cooling system Inspection S Quality 3 H M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

After Pot ELECT MCL2 Turn roll & Coating Mass GaugeTS1-MCL2-APCCWGTS1MCL25CWGTS1CWG07501 MCL2 Turn roll & Coating Mass GaugeTS1-MCL2-APCCWGTS1CWG07501CMG - CALIBRATION MCL2 Coating mass gauge PM Calibration X-Rays Source controller S Quality 4 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

SCM MECH MCL2 Skin condition mill sectionTS1-MCL2-SCSTS1MCL26SCSTS1SCS07601 MCL2 Skin condition mill sectionTS1-MCL2-SCSTS1SCS07601 GREASE LUBRICATIONMCL2 Skin condition mill section PM Lubrication grease R Reliability 4 M H 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

SCM ELECT MCL2 Skin condition mill sectionTS1-MCL2-SCSTS1MCL26SCSTS1SCS07601 MCL2 Skin condition mill sectionTS1-MCL2-SCSTS1SCS07601 AC MOTOR LUBRICATIONMCL2 Skin condition mill section PM AC motor Lubrication grease R Quality 2 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

SCM MECH MCL2 Skin Conditioning MillTS1-MCL2-SCSSCMTS1MCL26SCMTS1SCM07601 MCL2 Skin Conditioning MillTS1-MCL2-SCSSCMTS1SCM07601 OVERHAUL MCL2 SCM PM Polisher Overhaul S Quality 4 H M 1 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

SCM MECH MCL2 Skin Conditioning MillTS1-MCL2-SCSSCMTS1MCL26SCMTS1SCM07601 MCL2 Skin Conditioning MillTS1-MCL2-SCSSCMTS1SCM07601 GREASE LUBRICATIONMCL2 Skin Conditioning Mill PM Lubrication grease R Reliability 4 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

SCM MECH MCL2 SCM Exit deflector roll TS1-MCL2-SCSXDRTS1MCL26XDR MCL2 SCM Exit deflector roll TS1-MCL2-SCSXDR DEFLECT ROLL#1CHANGEMCL2 SCM Exit deflector roll No.1 PM Roller lubrication S Quality 4 M M 6 remain 1 1

SCM MECH MCL2 Wet rolling unitTS1-MCL2-SCSWESTS1MCL26WES MCL2 Wet rolling unitTS1-MCL2-SCSWES WET ROLLING INSPECTMCL2 Wet rolling unit PM Equipment inspection S Quality 4 M M 6 remain 1 1

SCM MECH MCL2 Tension levellerTS1-MCL2-SCSTSLTS1MCL26TSL TS1TSL07601 MCL2 Tension levellerTS1-MCL2-SCSTSLTS1TSL07601 INSPECT&LUB&SETUPMCL2 Tension leveller PM Inspection & Lubrication & Rollers Setup S Reliability 6 H H 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

SCM MECH MCL2 Tension levellerTS1-MCL2-SCSTSLTS1MCL26TSL MCL2 Tension levellerTS1-MCL2-SCSTSL BRAKE INSPECTION MCL2 Tension leveller PM Brake inspection S Quality 6 H M 6 remain 1 1

SCM MECH MCL2 Tension levellerTS1-MCL2-SCSTSLTS1MCL26TSL MCL2 Tension levellerTS1-MCL2-SCSTSL ENT-DEFLEC REPLACEMCL2 Tension leveller PM Entry Deflector roll lubrication S Quality 4 M M 6 remain 1 1

Treatment MECH MCL2 Surface treatment sectionTS1-MCL2-STSTS1MCL27STS TS1STS07701 MCL2 Surface treatment sectionTS1-MCL2-STSTS1STS07701 GREASE LINE RUNNINGMCL2 Surface treatment section PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M M 1 remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Treatment ELECT MCL2 Surface treatment sectionTS1-MCL2-STSTS1MCL27STS TS1STS07701 MCL2 Surface treatment sectionTS1-MCL2-STSTS1STS07701 AC MOTOR LUBRICATIONMCL2 Surface treatment section PM AC motor Lubrication grease R Quality 2 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Treatment MECH MCL2 Chemical Coater No.1TS1-MCL2-STSCT1TS1MCL27CT1 MCL2 Chemical Coater No.1TS1-MCL2-STSCT1 COATER-1-INSPECTIONMCL2 Chemical Coater No.1 PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 6 remain 1 1

Treatment MECH MCL2 CDO - Cooling Fan No.1TS1-MCL2-STSBW1TS1MCL27BW1 MCL2 CDO - Cooling Fan No.1TS1-MCL2-STSBW1 BRG&COUPLING INSPECTMCL2 CDO - Cooling Fan No.1 PM Bearing & Coupling Inspection S Quality 4 M M 4 remain 1 1 1 1

Treatment MECH MCL2 CDO - Cooling Fan No.2TS1-MCL2-STSBW2TS1MCL27BW2 MCL2 CDO - Cooling Fan No.2TS1-MCL2-STSBW2 BRG&COUPLING INSPECTMCL2 CDO - Cooling Fan No.2 PM Bearing & Coupling Inspection S Quality 4 M M 4 remain 1 1 1 1

Treatment MECH MCL2 CDO - Combustion Air FanTS1-MCL2-STSBW3TS1MCL27BW3 MCL2 CDO - Combustion Air FanTS1-MCL2-STSBW3 BEARING&BELT INSPECTMCL2 CDO - Combustion Air Fan PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 M M 3 remain 1 1 1 1

Treatment MECH MCL2 CDO - Ejector Exhaust FanTS1-MCL2-STSEF1TS1MCL27EF1 MCL2 CDO - Ejector Exhaust FanTS1-MCL2-STSEF1 BEARING&BELT INSPECTMCL2 CDO - Ejector Exhaust Fan PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 M M 3 remain 1 1 1 1

Treatment MECH MCL2 Resin coater No.1TS1-MCL2-STSCT2TS1MCL27CT2 TS1CT207701 MCL2 Resin coater No.1TS1-MCL2-STSCT2TS1CT207701 3 Roll C/T INSPECT MCL2 3 rolls Coater Condition Inspection R Quality 4 H M 6 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Treatment MECH MCL2 Resin Coater Curing Oven1TS1-MCL2-STSOV1TS1MCL27OV1TS1OV107701 MCL2 Resin Coater Curing Oven1TS1-MCL2-STSOV1TS1OV107701 HEAT EXCHANGER CLEANMCL2 IOH HX PM Heat exchanger plate cleaning R 4 M M 12 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Treatment MECH MCL2 Resin Cooling Fan No.1TS1-MCL2-STSRF1TS1MCL27RF1 MCL2 Resin Cooling Fan No.1TS1-MCL2-STSRF1 BRG&COUPLING INSPECTMCL2 Resin Cooling Fan No.1 PM Bearing & Coupling Inspection S Quality 4 M M 4 remain 1 1 1 1

Treatment MECH MCL2 Resin Cooling Fan No.2TS1-MCL2-STSRF2TS1MCL27RF2 MCL2 Resin Cooling Fan No.2TS1-MCL2-STSRF2 BRG&COUPLING INSPECTMCL2 Resin Cooling Fan No.2 PM Bearing & Coupling Inspection S Quality 4 M M 4 remain 1 1 1 1

Treatment MECH MCL2 Resin Fume Exhaust FanTS1-MCL2-STSEXFTS1MCL27EXF MCL2 Resin Fume Exhaust FanTS1-MCL2-STSEXF BEARING&BELT INSPECTMCL2 Resin Fume Exhaust Fan PM Bearing & Belt Inspection S Environment,Regular4 M M 4 remain 1 1 1 1

Exit MECH MCL2 Exit SectionTS1-MCL2-EXTTS1MCL28EXT TS1EXT07801 MCL2 Exit SectionTS1-MCL2-EXTTS1EXT07801 GREASE LUBRICATIONMCL2 Exit Section PM Lubrication grease R Reliability 4 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Exit ELECT MCL2 Exit SectionTS1-MCL2-EXTTS1MCL28EXT TS1EXT07801 MCL2 Exit SectionTS1-MCL2-EXTTS1EXT07801 AC MOTOR LUBRICATIONMCL2 Exit section PM AC motor Lubrication grease R Quality 2 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Exit ELECT MCL2 Exit SectionTS1-MCL2-EXTTS1MCL28EXT TS1EXT07801 MCL2 Exit SectionTS1-MCL2-EXTTS1EXT07801 EXT-SENSOR INSPECTMCL2 Exit Section PM Sensor tighten terminal and clean S Quality 8 M M 3 remain 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Exit MECH MCL2 Exit shear cutTS1-MCL2-EXTSH1TS1MCL28SH1 MCL2 Exit shear cutTS1-MCL2-EXTSH1 EXT SHEAR INSPECT MCL2 Exit shear cut PM Equipment inspection S Reliability 4 H H 6 remain 1 1

Feb19 Summary Origilan 271

Cancel 156

New 88

Total 203

Month 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ToTal 326 54 65 308 86 300 570 55 72 307 73 253 295 29 35 281 55 323 677 29 43 281 47 227 295 29 35 281 55 275 491 29 43 281 47 227 295 29 35 281 55 275 491 29 43 281 47 227 295 29 35 281 55 287 491 29 43 281 47 227

1 32 30 32 30 32 30 32 30 32 30 32 30 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26

2 5 0 5 0 5 0 5 0 5 0 5 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 0

3 244 4 0 244 4 0 243 4 0 244 4 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0 240 0 0

4 15 6 12 10 12 9 12 7 15 9 9 10 7 0 0 3 4 0 15 0 4 3 0 0 7 0 0 3 4 0 3 0 4 3 0 0 7 0 0 3 4 0 3 0 4 3 0 0 7 0 0 3 4 0 3 0 4 3 0 0

6 16 10 12 15 20 186 28 10 12 15 20 186 3 0 0 3 12 174 27 0 0 3 12 174 3 0 0 3 12 174 15 0 0 3 12 174 3 0 0 3 12 174 15 0 0 3 12 174 3 0 0 3 12 186 15 0 0 3 12 174

8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

12 4 0 1 3 0 66 184 0 1 3 0 18 3 0 0 3 0 66 207 0 0 3 0 18 3 0 0 3 0 66 183 0 0 3 0 18 3 0 0 3 0 66 183 0 0 3 0 18 3 0 0 3 0 66 183 0 0 3 0 18

36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

R 222 16 16 217 21 28 217 16 21 217 16 28 219 14 14 215 18 26 227 14 18 215 14 26 219 14 14 215 18 26 215 14 18 215 14 26 219 14 14 215 18 26 215 14 18 215 14 26 219 14 14 215 18 26 215 14 18 215 14 26

S 94 34 46 85 52 262 287 35 44 84 54 215 66 12 18 60 30 240 294 12 18 60 30 192 66 12 18 60 30 240 258 12 18 60 30 192 66 12 18 60 30 240 258 12 18 60 30 192 66 12 18 60 30 252 258 12 18 60 30 192

MECH 268 46 57 250 60 278 428 47 65 249 52 219 239 26 30 227 38 302 493 26 38 227 30 194 239 26 30 227 38 254 399 26 38 227 30 194 239 26 30 227 38 254 399 26 38 227 30 194 239 26 30 227 38 254 399 26 38 227 30 194

ELECT 58 8 8 58 26 22 142 8 7 58 21 34 56 3 5 54 17 21 172 3 5 54 17 33 56 3 5 54 17 21 92 3 5 54 17 33 56 3 5 54 17 21 92 3 5 54 17 33 56 3 5 54 17 33 92 3 5 54 17 33

Date : ______________ / ______________________ / __________________

Approve By : ______________________________________

Enigineer & Maintenance Manager

Level Type

Prepare By : ______________________________________

Planning Lead

Review By : ______________________________________

Maintenance Lead
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Solar Rooftop 
Preventive Maintenance Report  

Quarter 2 of Year 2024 

 Bluescope TH (TH-072) 

 

 

 

 

 

 

Report to: 

 

By: 

SOLAR TOUCH CO., LTD. 
Date: 19 August 2024 



DATE

SITE NAME 

LOCATION 

PV Modules & String Combiner boxes Remarks

Check the module junction box randomaly for any damage √

Check tightness on all termination points in DCDB's √

Check funtioning of all DC switches. √

Check if there is any hot spot and over heating in DCDB. √

Cleaning of the earhting pits for any debris etc √

Checked By ( Name & Signature ) Tanapong B.

Verified By ( Name and & Signature ) Nawat T.

DATE

SITE NAME

LOCATION

Inverters Remarks

Check for presence of any insect/pest inside the inverter √

Cleaning of the inverter √

Cleaning the filter of the inverters for ventilation √

Check all the components inside the inverter for any damage √

Check for all the stickers and warning labels √

Check inverter fan for it's working √

LT Panel Remarks

Check panel for any physical damage ' √

Check the breaker for it's operation √

Clean the ACDB with dry/wet cloth √

Check the tightness of all the electrical connection √

Checked By ( Name & Signature ) Tanapong B.

Verified By ( Name & Signature ) Nawat T.

Quarterly Checklist

19 August, 2024

Bluescope TH (TH-072)

Rayong

GROUNDING SYSTEM

Quarterly Checklist

19 August, 2024

Bluescope TH (TH-072)

Rayong



DATE

SITE NAME 

LOCATION 

HT Panel Remarks

Check the panel for any physical damage √

Check for the working of all the indicators and alarms √

Check for the function of relays √

Check on the cable entry points or glands for any looseness √

Check the entire panel for any hot spots/heating √

Monitoring System Remarks

Check for any physical damge to the panel √

Check the connections inside the box for their tightness √

Checked By ( Name & Signature ) Tanapong B.

Verified By ( Name and & Signature ) Nawat T.

DATE

SITE NAME

LOCATION

Transformer Remarks

Check the transormer for any physical damage N/A

Check tightness of all the fastners N/A

Check for the oil level of the transformer N/A

Check for any cracks and dirt deposits in bushing N/A

check all the incoming cables tightness/seals/glands N/A

Check all the earthing connections of the transofrmer N/A

Module Mounting structures Remarks

Check the support structure for any physical damage √

Check the support structure for it's integrity √

Checked By ( Name & Signature ) Tanapong B.

Verified By ( Name & Signature ) Nawat T.

Bluescope TH (TH-072)

Quarterly Checklist

19 August, 2024

Rayong

Quarterly Checklist

19 August, 2024

Bluescope TH (TH-072)

Rayong



INVERTER 

NO.1 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.4 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.7 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.10 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 10:30 832 10.03 1 11:15 848 10.03 1 12:00 875 9.95 1 12:45 859 10.15

2 10:31 836 10.02 2 11:16 849 10.02 2 12:01 872 9.98 2 12:46 859 10.15

3 10:32 835 10.02 3 11:17 848 10.02 3 12:02 872 9.92 3 12:47 862 10.13

4 10:33 835 10.03 4 11:18 851 10.05 4 12:03 874 9.92 4 12:48 860 10.14

5 10:34 840 10.06 5 11:19 851 10.05 5 12:04 875 9.92 5 12:49 860 10.14

6 10:35 841 10.02 6 11:20 852 10.04 6 12:05 875 9.92 6 12:50 859 10.14

7 10:36 842 10.05 7 11:21 850 10.04 7 12:06 875 9.95 7 12:51 858 10.19

8 10:37 826 10 8 11:22 850 10.05 8 12:07 878 9.91 8 12:52 858 10.18

9 10:38 829 10.03 9 11:23 853 10.03 9 12:08 873 9.92 9 12:53 862 10.15

10 10:39 823 10.02 10 11:24 853 10.03 10 12:09 870 9.93 10 12:54 861 10.16

11 10:40 830 9.89 11 11:25 856 10.06 11 12:10 870 9.98 11 12:55 861 10.13

12 10:41 835 9.95 12 11:26 859 10.03 12 12:11 872 9.9 12 12:56 865 10.06

13 10:42 835 9.92 13 11:27 858 10.05 13 12:12 871 9.98 13 12:57 849 10.06

14 10:43 832 9.95 14 11:28 854 10.05 14 12:13 872 9.91 14 12:58 848 10.06

15 10:44 830 9.91 15 11:29 859 10.06 15 12:14 - - 15 12:59 850 10.09

INVERTER 

NO.2 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.5 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.8 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.11 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 10:45 832 10.06 1 11:30 836 10.05 1 12:15 859 9.99 1 13:00 850 10.15

2 10:46 830 10.03 2 11:31 835 10.09 2 12:16 858 9.96 2 13:01 852 10.12

3 10:47 836 10.09 3 11:32 835 10.09 3 12:17 855 9.98 3 13:02 851 10.15

4 10:48 835 10.09 4 11:33 839 10.08 4 12:18 852 10.03 4 13:03 848 10.12

5 10:49 839 10.09 5 11:34 839 10.09 5 12:19 851 10.03 5 13:04 847 10.11

6 10:50 838 10.02 6 11:35 838 10.1 6 12:20 851 10.05 6 13:05 847 10.14

7 10:51 841 10.06 7 11:36 845 10.1 7 12:21 853 10.06 7 13:06 847 10.17

8 10:52 840 10.04 8 11:37 845 10.11 8 12:22 859 10.05 8 13:07 847 10.18

9 10:53 842 10.03 9 11:38 844 10.15 9 12:23 858 10.09 9 13:08 841 10.18

10 10:54 845 10.01 10 11:39 841 10.15 10 12:24 854 10.03 10 13:09 843 10.16

11 10:55 849 10.01 11 11:40 842 10.11 11 12:25 855 10.01 11 13:10 845 10.13

12 10:56 848 9.98 12 11:41 848 10.06 12 12:26 856 10.02 12 13:11 845 10.15

13 10:57 842 9.92 13 11:42 845 10.03 13 12:27 852 10.12 13 13:12 840 10.19

14 10:58 833 9.92 14 11:43 841 10.06 14 12:28 852 10.11 14 13:13 841 10.15

15 10:59 839 9.9 15 11:44 840 10.06 15 12:29 - - 15 13:14 841 10.18

INVERTER 

NO.3 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.6 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.9 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.12 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 11:00 836 9.98 1 11:45 842 10.09 1 12:30 849 10.15 1 13:15 843 10.12

2 11:01 832 9.92 2 11:46 845 10.15 2 12:31 848 10.15 2 13:16 840 10.09

3 11:02 835 9.92 3 11:47 848 10.12 3 12:32 845 10.16 3 13:17 840 10.08

4 11:03 834 9.92 4 11:48 847 10.11 4 12:33 849 10.19 4 13:18 839 10.06

5 11:04 837 9.95 5 11:49 848 10.12 5 12:34 852 10.18 5 13:19 836 10.15

6 11:05 837 9.98 6 11:50 841 10.14 6 12:35 851 10.19 6 13:20 838 10.12

7 11:06 835 9.89 7 11:51 844 10.14 7 12:36 843 10.15 7 13:21 835 10.13

8 11:07 832 9.89 8 11:52 842 10.13 8 12:37 841 10.16 8 13:22 840 10.15

9 11:08 5835 9.85 9 11:53 845 10.13 9 12:38 842 10.14 9 13:23 840 10.14

10 11:09 829 9.87 10 11:54 846 10.15 10 12:39 845 10.12 10 13:24 845 10.15

11 11:10 829 9.89 11 11:55 843 10.16 11 12:40 846 10.13 11 13:25 840 10.16

12 11:11 828 9.92 12 11:56 844 10.14 12 12:41 851 10.11 12 13:26 835 10.18

13 11:12 826 9.91 13 11:57 844 10.17 13 12:42 850 10.15 13 13:27 836 10.13

14 11:13 828 9.93 14 11:58 845 10.15 14 12:43 850 10.16 14 13:28 839 10.13

15 11:14 825 9.96 15 11:59 848 10.15 15 12:44 846 10.12 15 13:29 - -

DC CURRENT AND VOLTAGE CHECK AT THE COMBINER BOX
DATE 19-Aug-24

SITE NAME Bluescope TH (TH-072)

LOCATION Rayong



INVERTER 

NO.13
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.16
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.19
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.22
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 13:30 842 10.03 1 14:15 849 10.12 1 1

2 13:31 841 10.06 2 14:16 848 10.15 2 2

3 13:32 845 10.09 3 14:17 849 10.15 3 3

4 13:33 846 10.06 4 14:18 845 10.16 4 4

5 13:34 845 10.05 5 14:19 846 10.15 5 5

6 13:35 848 10.09 6 14:20 850 10.15 6 6

7 13:36 849 10.08 7 14:21 852 10.12 7 7

8 13:37 845 10.05 8 14:22 854 10.14 8 8

9 13:38 841 10.1 9 14:23 851 10.14 9 9

10 13:39 842 10.12 10 14:24 853 10.17 10 10

11 13:40 842 10.11 11 14:25 858 10.17 11 11

12 13:41 843 10.11 12 14:26 852 10.18 12 12

13 13:42 842 10.13 13 14:27 852 10.19 13 13

14 13:43 847 10.09 14 14:28 853 10.18 14 14

15 13:44 - - 15 14:29 - - 15 15

INVERTER 

NO.14
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.17 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.20
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.23
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 13:45 845 10.12 1 1 1

2 13:46 849 10.15 2 2 2

3 13:47 848 10.16 3 3 3

4 13:48 850 10.14 4 4 4

5 13:49 852 10.15 5 5 5

6 13:50 852 10.19 6 6 6

7 13:51 851 10.15 7 7 7

8 13:52 851 10.16 8 8 8

9 13:53 856 10.15 9 9 9

10 13:54 854 10.14 10 10 10

11 13:55 853 10.15 11 11 11

12 13:56 855 10.12 12 12 12

13 13:57 858 10.16 13 13 13

14 13:58 858 10.1 14 14 14

15 13:59 - - 15 15 15

INVERTER 

NO.15
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.18
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.21 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.24 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 14:00 851 10.16 1 1 1

2 14:01 853 10.19 2 2 2

3 14:02 856 10.19 3 3 3

4 14:03 851 10.15 4 4 4

5 14:04 849 10.18 5 5 5

6 14:05 848 10.18 6 6 6

7 14:06 848 10.19 7 7 7

8 14:07 849 10.18 8 8 8

9 14:08 847 10.19 9 9 9

10 14:09 850 10.19 10 10 10

11 14:10 852 10.16 11 11 11

12 14:11 850 10.18 12 12 12

13 14:12 851 10.18 13 13 13

14 14:13 851 10.16 14 14 14

15 14:14 - - 15 15 15

DC CURRENT AND VOLTAGE CHECK AT THE COMBINER BOX
DATE 19-Aug-24

SITE NAME Bluescope TH (TH-072)

LOCATION Rayong



Executive Summary  
 

Project: Bluescope TH (TH-072) 

Location: Rayong Province 
System size: 2041.55 kWp 

Client: Cleantech Solar Thailand 

No. Equipment Status Highlights 
1 PV Module Acceptable  
2 Module Support 

Structure 
Acceptable  

3 DC Cable and 
Wiring 

Acceptable  

4 DC Combiner 
Boxes 

Acceptable  

5 Meteorological  
Station 

Acceptable  

6 Inverter Acceptable  
7 Grounding System Acceptable  

8 AC Cable and 
Wiring 

Acceptable  

9 Monitoring System Acceptable   
10 HT & LT Panels Acceptable  
11 Fire Alarm and UPS 

System 
Acceptable  

12 Others  Acceptable  



No. Item Status Details Reference Photo 
1 PV Module 

1.1 Crack on module Acceptable Normal panels are not crack.   
1.2 

 
Conditions on junction 
boxes 

Acceptable Physical conditions of junction’s 
boxes are good. 

1.3 Hotspot on module by 
thermographic scan 

Acceptable No hotspot found on PV Modules. 
 
 

Scan for hot spots on PV Module. 

       
 

       
 

       
No found hotspot on PV Module. 

 



2 Module Support Structure 
2.1 

 
Rust on mounting structure  Acceptable Mounting structure is new and no 

rush found. 
 

 
 

 
 

   
Check the clamping of the mid clamp with a torque wrench. 

 
 

2.2 Tightness of nut and bolts of 
the structure 

Acceptable Random checking on nuts and bolts 
of the structure for the tightness. 
Nuts and bolts are tight; the marked 
line is still visible. 

2.3 Tightness of nut and bolts of 
module’s clamps 

Acceptable Random checking on nuts and bolts 
of the structure for the tightness. 
Nuts and bolts are tight; the marked 
line is still visible. 



3 DC Cable and Wiring 
3.1 Conditions/Damages on 

Cable Tray 
Acceptable Physical conditions of the cable tray 

are still good; no severe damages 
found. 
However, dirt can be found on the 
cable tray. 
 

 
   
 
  
 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

3.2 Tightness on the connector 
of cable tray 

Acceptable Random checking on nuts and bolts 
of the structure for the tightness. 
Nuts and bolts are tight. 



4 DC Combiner Boxes 
4.1 Defects on DC junction 

boxes and Fuse (Visual) 
Acceptable No defects found.  

 
. 
 

 

4.2 DC switch for its smooth 
functioning. 

Acceptable No defects found. 

4.3 All cable glands are properly 
sealed 

N/A Not allowed to open the DC 
combiner boxes. 

4.4 Termination points are tight 
properly 

N/A Not allowed to open the DC 
combiner boxes. 

4.5 Conditions of cable Acceptable No defects found. 
 

   
Scan the heat of MC4 Under the inverter. 

   
Scan the heat at the AC cable . 

 



   
Scan the heat at the combiner box. 

 
 
 

       
 
 

       
 

Measure current and voltage. 
 

 



5 Meteorological Station 
5.1 Cleanliness of Pyranometer Acceptable There was dust/dirt on the 

Pyranometer before being cleaned 
by our team.  

 

   
 

 
 
 
 

We cleaned the Reference cell and Pyranometer. 
 
 
 
 
 

5.2 Position of bubble on 
Pyranometer 

Acceptable Pyranometer were re-positioned 
until the bubble is in the middle. 

5.3 Cleanliness of Reference 
Cell 

Acceptable There was dust/dirt on the 
Reference Cell before being cleaned 
by our team. 



6 Inverter 
6.1 Cleanliness of inverter 

(outside) and inverter’s fan 
Acceptable There was dust/dirt cover on the 

inverter before being cleaned by 
our team.  
No hotspot found. 
No fan for this inverter, it is heat-
sink technology. 

 

6.2 No dirt/insects at the 
inverter’s heat sink 

Acceptable Little of dirt found at the inverter’s 
heat sink before being cleaned by 
our team. 

6.3 Conditions of warning label 
and sticker 

Acceptable Warning label and sticker are still 
new and in the good condition. No 
damage found. 

6.4 Physical conditions of surge 
arrestor 

Acceptable Surge arrester is in the good 
condition. No damage found. 

 
Inverter & combiner box No.1 

       

       

 



Inverter & combiner box No.2 

          

         
Inverter & combiner box No.3 

          

         



  Inverter & combiner box No.4 

         

            

Inverter & combiner box No.5 

          

         
 



Inverter & combiner box No.6 

       

       
Inverter & combiner box No.7 

       

       



Inverter & combiner box No.8 

       

       
Inverter & combiner box No.9 

       

       



Inverter & combiner box No.10 

       

       
Inverter & combiner box No.11 

       

       



Inverter & combiner box No.12 

       

       
Inverter & combiner box No.13 

       

       



Inverter & combiner box No.14 

       

       
Inverter & combiner box No.15 

       

       



Inverter & combiner box No.16 

       

       
 

Cleaning inverter station 
 

          

         
 



7 Grounding System 
7.1 Conditions of all earth pits Acceptable Connected to the existing earthing 

system. 
DC – ground bar connected with 
mounting structure and PV module 
AC – connect to Tesco earthing 
system  

 

 
 

 
Grounding point. 

 
 
 
 
 

7.2 Continuity between earth 
strip/structure and earth pit 

Acceptable Check the continuity is fine. 

7.3 Cable tie Acceptable All points are torqued and marked. 



8 AC Cable and Wiring 
8.1 Conditions of AC cable Acceptable AC cable is still new and in the good 

condition; no damage found. 
 

 

   
 

  
 

  
 

AC Cable Wiring are normal. 
 
 
 

8.2 
 
 
 
 

Conditions of AC cable lugs 
and heating issues 
 

Acceptable 
 
 
 

 

AC cable lugs are still new and in the 
good condition; no damage found. 
 
 
 



9 Monitoring System 
9.1 Conditions/damages on the 

cabinet. 
Acceptable Cable management is fine. 

 
 

9.2 Tightness of all connections 
inside the cabinet. 

Acceptable Connections inside the cabinet are 
tight. 

9.3 Ensure data logger and 
battery are intact. 

Acceptable Acceptable 

9.4 Operation of SMPS Acceptable Not Available 
 

       
 

   
Monitoring Box are normal. 

 
 
 
 



10 HV & LV Panels 
10.1 Cleanliness of HV & LV 

panels 
Acceptable Visual check – all normal 

 
 

10.2 Visual check of relay status 
and auxiliary supply  

Acceptable Relay is normal, No alarm 

10.3 Visual check all MCCB and 
isolator terminals 

Acceptable Visual check – all normal 

10.4 Connection of LV Panel 
Earthing 

Acceptable Visual check – all normal 
 

 

     

     
ACDB are Normal. 

 
 
 
 
 
 
 



11 Fire Alarm and UPS System 
11.1 Condition of battery and its 

cleanliness 
Acceptable Not available  

 
 
 
 

11.2 Tightness of battery cell 
connection 

Acceptable Not available 

11.3 Voltage of the battery bank Acceptable Not available 
1.4 Apply petroleum jelly on the 

battery cell termination 
Acceptable Not available 

12 Other Findings 
12.1 Roof for water pump  Acceptable Not available  

  
Fire extinguisher are normal. 

     
Water pump are normal. 

12.2 Leak of the water tap Acceptable Not available 
12.3 PE pipe connection Acceptable Not available 

 



Site Blue Scope TH

Code TH-072

System Capacity 2041.55 kWp

Number of Module 4539 modules

19/08/2024 Monday PTW-TH-072-0003 ZONE1 8594.000 9086.000 909 909 409.05 5 6 1202.79 20.03

20/08/2024 Tuesday PTW-TH-072-0004 ZONE2 5716.000 7393.000 826 1735 780.75 5 8 2147.93 38.22

21/08/2024 Wednesday PTW-TH-072-0005 ZONE3 7559.000 10586.000 1588 3323 1495.35 5 8 2024.28 73.21

22/08/2024 Thursday PTW-TH-072-0006 ZONE4 18687.000 22874.000 1216 4539 2042.55 5 8 2049.89 100.00
Site layout

Progress PV Module Cleaning

Date Day PTW No. Roof Area NoteProgress (%)
Panels

(Total)
Before Water (m3)

Panels 

(Today)
kwp Worker Hour Liter/kwpAfter Water (m3)

  Water meter before cleaning      

  Water meter before cleaning                        Water meter after cleaning                            Water meter after cleaning                            Water meter after cleaning      

                    Water meter after cleaning                       Water meter during cleaning                        Water meter after cleaning      

During

ZONE 1

ZONE 2

ZONE 3

ZONE 4







 
ภาคผนวกที ่10 

นโยบายหน่วยงานรับผิดชอบด้านความปลอดภัย และผู้ควบคุมมลพิษ 
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ภาคผนวกที ่11 

การติดตั้งเทคโนโลยีระบบคอมพิวเตอร ์เพ่ือค านวณในการลดปริมาณของเสีย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



 การติดตั้งเทคโนโลยรีะบบคอมพวิเตอร์ เพ่ือคานวณในการลดปริมาณของเสีย 



2

 -

 5,000

 10,000

 15,000

 20,000

 25,000

 30,000

2566 2567 2568

27,800 
26,730 

10,203 
7,971 7,411 

3,906 
203 223.69 120 

กราฟแสดงปรมิาณของเสยีที่เกดิขึน้ ย้อนหลังตอ่เนือ่ง 3 ปี (ตัน)

ของเสียไม่อันตราย ของเสียอันตราย ขยะมูลฝอยท่ัวไป

การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ



 
ภาคผนวกที ่12 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้น าส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว                                                        
ออกนอกบริเวณโรงงาน 
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                            ระบบการควบคุม และการตรวจสอบการจัดการกากของเสียโครงการ 
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Waste
Generator

Transporter

Treater
Disposer

DIW

[ Copy #2,3 ]

[ Copy #4 ]

[ Copy #5]

[ Disposer return copy #6 to generator after receive of waste]

[ Send copy #3 to DIW after send waste]

[Disposer send copy #1 to DIW ]
Disposer log-in DIW’s website and key-in receiving 
data when waste arrive their site

Generator log-in DIW’s website and 
key-in sending data when waste 
depart their site

DIW or IEAT officer check for 
completeness

Manifest
Controlling
System

2

31

6

Internet Online
Controlling System

ระบบการควบคมุและตรวจสอบการขนสง่ และก าจัดของเสยี
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รายงานปริมาณการขนกากของเสยีสง่กนอ. และเทศบาล

repor
Rectangle



5

น าน ้ามนัหลอ่ลืน่มากรองซ า้และน ากลบัมาใช้ใหม ่
ประหยดัน า้มนั : 1600 ลิตร/ปี ประหยดัคา่ใช้จา่ย 5,250 บาท/ปี

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ



โครงการลดความเป็นอนัตรายของกากตะกอนในระบบบ าบัดฯ โครงการรไีซเคลิ เศษสงักะสแีละอลมูเินยีมใชแ้ลว้ (Dross recycle)

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ



สถานทีจ่ดัเกบ็กากของเสียภายในโรงงาน

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ
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การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) จังหวัดสระบรุี
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107การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย บริษัท เบตเตอร ์เวิลด์ กรีน จ ากัด มหาชน (จังหวัดสระบรุี) ประจ าป ี2565 - 2566

การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย
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การติดตามการขนสง่ของเสยีอันตราย บริษัท ฮดีากา โยโก เอ็นเตอร์ไพรส ์จ ากัด (สาขามาบตาพดุ จังหวัดระยอง) ประจ าป ี2565 - 2566

การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย
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การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย 
บริษัท ฮดีากา โยโก เอ็นเตอร์ไพรส ์จ ากัด (สาขามาบตาพดุ)
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สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



ของเสียไม่อนัตราย (Non-Hazardous waste) ของเสียอนัตราย (Hazardous waste) น ากลบัมาใชซ้ ้า/ใชใ้หม่ (Reuse/Recycle)
มกราคม 21.77 1,678.55 705.83 2,445.52
กุมภาพนัธ์ 17.36 1,573.73 548.69 2,169.20
มีนาคม 21.54 1,865.47 603.04 2,525.40
เมษายน 18.49 1,674.05 595.80 2,336.97
พฤษภาคม 22.09 1,791.81 757.45 2,671.64
มิถุนายน 18.70 1,619.03 695.46 2,356.07
กรกฎาคม 18.44 1,709.88 597.88 2,307.76
สิงหาคม 19.13 1,844.28 812.7 2,676.11
กนัยายน 18.84 884.99 411.48 1,314.83
ตุลาคม 21.88 1,017.14 518.7 1,557.72

พฤศจิกายน 18.23 1,296.13 638.5 1,952.86
ธนัวาคม 17.53 1,134.97 526.75 1,679.25
รวม 234 18,090.03 7412.28 25,993.33

ลงช่ือ..............ปทุมพร..........ผูใ้หข้อ้มูล

(นางสาวปทุมพร  เชิดฉาย)

ต าแหน่ง เจา้หนา้ท่ีส่ิงแวดลอ้ม

บนัทึกปริมาณการคดัแยกกากของเสียและมูลฝอยทัว่ไปของโรงงาน ประจ าปี 2568
โครงการนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก (มาบตาพดุ)

                    ช่ือ บริษทั เอ็นเอส บลูสโคป(ประเทศไทย) จ ากดั                             เลขทะเบียน น.59-5/2540-ญหอ.                                          เบอร์โทรศพัท ์0 3891 8300

เดือน ขยะมูลฝอย(ตนั)
กากของเสียอุตสาหกรรม (ตนั)
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Noise Contour Map  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



Remark : Minimum       =       74.5 dB(A) 74.5 - 79.9 dB (A) Minimum

Maximum       =      83.5 dB(A) 80.0 - 83.5 dB (A) Maximum

Average          =      78.6 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

PKL

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 56 points
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Remark : Minimum       =       74.5 dB(A) 74.5 - 79.9 dB (A) 

Maximum       =      83.5 dB(A) 80.0 - 83.5 dB (A) 

Average          =      78.6 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

PKL

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 56 points
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Remark : Minimum       =       74.5 dB(A) 74.5 - 79.9 dB (A) 

Maximum       =      83.5 dB(A) 80.0 - 83.5 dB (A) 

Average          =      78.6 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

PKL

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 56 points
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Remark : Minimum       =       74.4 dB(A) 74.4 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      95.3 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 95.3 dB (A) 

Average          =      82.2 dB(A) Minimum Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

CRM

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 65 points
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Remark : Minimum       =       74.4 dB(A) 74.4 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      95.3 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 95.3 dB (A) 

Average          =      82.2 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

CRM

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 65 points
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Remark : Minimum       =       74.4 dB(A) 74.4 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      95.3 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 95.3 dB (A) 

Average          =      82.2 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

CRM

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 65 points
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Remark : Minimum       =       75.0 dB(A) 75.0 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      92.0 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 82.0 dB (A) 

Average          =      84.8 dB(A) Minimum Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

MCL2

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 102 points
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Remark : Minimum       =       75.0 dB(A) 75.0 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      92.0 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 82.0 dB (A) 

Average          =      84.8 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

MCL2

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 102 points
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Remark : Minimum       =       75.0 dB(A) 75.0 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      92.0 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 82.0 dB (A) 

Average          =      84.8 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

MCL2

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 102 points
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Remark : Minimum       =       77.2 dB(A) 77.2 - 79.9 dB (A) Minimum

Maximum       =      87.9 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) Maximum

Average          =      82.7 dB(A) 85.1 - 87.9 dB (A) 

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

MCL3

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 53 points
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Remark : Minimum       =       77.2 dB(A) 77.2 - 79.9 dB (A) 

Maximum       =      87.9 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 

Average          =      82.7 dB(A) 85.1 - 87.9 dB (A) 

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

MCL3

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 53 points
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Remark : Minimum       =       77.2 dB(A) 77.2 - 79.9 dB (A) 

Maximum       =      87.9 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 

Average          =      82.7 dB(A) 85.1 - 87.9 dB (A) 

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

MCL3

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 53 points
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Remark : Minimum       =       74.7 dB(A) 74.7 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      91.2 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 91.2 dB (A) 

Average          =      79.9 dB(A) Minimum Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

CPL

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 47 points
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Remark : Minimum       =       74.7 dB(A) 74.7 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      91.2 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 91.2 dB (A) 

Average          =      79.9 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

CPL

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 47 points
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Remark : Minimum       =       74.7 dB(A) 74.7 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      91.2 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 91.2 dB (A) 

Average          =      79.9 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

CPL

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 47 points
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Remark : Minimum       =       69.9 dB(A) 69.9 - 79.9 dB (A) Minimum

Maximum       =      83.7 dB(A) 80.0 - 83.7 dB (A) Maximum

Average          =      76.5 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Packing Area

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 43 points
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Remark : Minimum       =       69.9 dB(A) 69.9 - 79.9 dB (A) 

Maximum       =      83.7 dB(A) 80.0 - 83.7 dB (A) 

Average          =      76.5 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Packing Area

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 43 points
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Remark : Minimum       =       69.9 dB(A) 69.9 - 79.9 dB (A) 

Maximum       =      83.7 dB(A) 80.0 - 83.7 dB (A) 

Average          =      76.5 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Packing Area

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27, 2025

Total Measured Point : 43 points
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Remark : Minimum       =       75.7 dB(A) 75.7 - 79.9 dB (A) Minimum

Maximum       =      84.9 dB(A) 80.0 - 84.9 dB (A) Maximum

Average          =      81.0 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Roll Shop

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 19 points
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Remark : Minimum       =       75.7 dB(A) 75.7 - 79.9 dB (A) 

Maximum       =      84.9 dB(A) 80.0 - 84.9 dB (A) 

Average          =      81.0 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Roll Shop

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 19 points
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Remark : Minimum       =       75.7 dB(A) 75.7 - 79.9 dB (A) 

Maximum       =      84.9 dB(A) 80.0 - 84.9 dB (A) 

Average          =      81.0 dB(A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Roll Shop

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 19 points
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Remark : Minimum       =       80.0 dB(A)

Maximum       =      94.2 dB(A)

Average          =      88.6 dB(A)

80.0 - 85.0 dB (A) 

85.1 - 90.0 dB (A) 

90.1 - 94.2 dB (A) 

Minimum

Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Air Compressor

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 24 points
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Remark : Minimum       =       80.0 dB(A)

Maximum       =      94.2 dB(A)

Average          =      88.6 dB(A)

80.0 - 85.0 dB (A) 

85.1 - 90.0 dB (A) 

90.1 - 94.2 dB (A) 

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Air Compressor

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 24 points
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Remark : Minimum       =       80.0 dB(A)

Maximum       =      94.2 dB(A)

Average          =      88.6 dB(A)

80.0 - 85.0 dB (A) 

85.1 - 90.0 dB (A) 

90.1 - 94.2 dB (A) 

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited

Air Compressor

EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 28, 2025

Total Measured Point : 24 points
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Remark : Minimum       =       69.9 dB(A) 75.7 - 79.9 dB (A) 85.1 - 90.0 dB (A) 

Maximum       =      95.3 dB(A) 80.0 - 85.0 dB (A) 90.1 - 95.3 dB (A) 

Average          =      81.9 dB(A) Minimum Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BlueScope (Thailand) Limited
EASTERN THAI CONSULTING 1992 CO., LTD..

Request No. : LA68-R0458

Measuring Date. : March 27-28, 2025

Total Measured Point : 409 points
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โครงการอนุรักษก์ารได้ยิน 
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ช่องทางการจราจร ส าหรับการขับรถเข้าภายในพืน้ทีโ่ครงการ 
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เอกสารการจ้างแรงงานท้องถ่ิน 
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กรำฟแสดงจ ำนวนพนักงำนที่เป็นคนพื้นที่จังหวัดระยอง
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด
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1. วัตถุประสงค์ : 

วิธีปฏิบตัิส ำหรับกำรจดักำรเก่ียวกบัข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อมตำ่งๆ กรณีได้รับข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อมจำก
หน่วยงำนภำยนอก  และกำรจดักำรกรณีได้รับผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก เพ่ือให้มัน่ใจวำ่
เหตกุำรณ์หรือข้อร้องเรียนตำ่งๆได้รับกำรแก้ไขและเพ่ือป้องกนัอย่ำงถกูต้อง 
 

2. ขอบข่าย : 
2.1 กำรจดักำรกรณีได้รับข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 
2.2 กำรจดักำรกรณีได้รับผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 
2.3 กำรเฝ้ำระวงัผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 
 

3.  ค าจ ากัดความ : 
3.1  เหตกุำรณ์ผิดปกติ หมำยถงึเหตกุำรณ์ท่ีเก่ียวข้องกบัปัจจยัสิ่งแวดล้อมตำ่งๆ เช่น ฝุ่ น ควนั ฟมู และกลิน่อนัไม ่
  พงึประสงค์ 
 

4 ขัน้ตอนการปฏิบัตงิาน  
4.1  กำรจดักำรกรณีได้รับข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 

4.1.1 ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและสิง่แวดล้อมรับฟังปัญหำและข้อร้องเรียนของผู้ ร้องเรียนโดยตรง 
4.1.2 เมื่อได้รับข้อร้องเรียนจำกหนว่ยงำนภำยนอก ให้ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและสิง่แวดล้อม ชีบ้ง่ข้อร้องเรียน นัน้

วำ่ควรจะเก่ียวข้องกบัแผนกใด และเจ้ำหน้ำที่สิง่แวดล้อมลงบนัทกึข้อร้องเรียน ลงในแบบฟอร์มทะเบียนข้อ
ร้องเรียนด้ำนสิง่แวดล้อม (SO-ENV-46-00007-F-01) เพื่อใช้ในกำรติดตำมผลและสรุปข้อร้องเรียนตำ่งๆ 

4.1.3 ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและสิง่แวดล้อม ร่วมกบัผู้จดักำรแผนกที่เก่ียวข้องด ำเนินกำรตรวจสอบข้อเท็จจริง
และวิเครำะห์สำเหตขุองปัญหำ(ด ำเนินกำรภำยใน 1-2 วนั)  

4.1.4 ผู้จดักำรแผนกทีเ่ก่ียวข้องกบัข้อร้องเรียนด ำเนินกำรแก้ไขป้องกนัเก่ียวกบัปัญหำที่เกิดขึน้(ด ำเนินกำรภำยใน 2-3 

วนั) โดยปฏิบตัิตำมระเบียบปฏิบตัิ กำรแก้ไขและป้องกนั (PR-DOC-00003) 
4.1.5 ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและสิ่งแวดล้อม แจ้งผู้ ร้องเรียนขณะท่ีองค์กรก ำลงัด ำเนินกำรแก้ไขตำมค ำ

ร้องเรียนนัน้ 
4.1.6 เม่ือกำรแก้ไขตำมข้อร้องเรียนเสร็จสิน้และมีผลสมบรูณ์แล้ว ให้ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและ

สิ่งแวดล้อม  แจ้งแก่ผู้ ร้องเรียนนัน้ๆ ถงึผลกำรด ำเนินกำรแก้ไขและป้องกนั 
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4.2 กำรจดักำรกรณีได้รับผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหนว่ยงำนภำยนอก 
4.2.1 ผู้พบเหตกุำรณ์ผิดปกติท่ีเก่ียวข้องกบัปัจจยัสิ่งแวดล้อมต่ำงๆ แจ้งเหตกุำรณ์ผิดปกติมำยงัแผนกควำม

ควำมปลอดภยัและสิ่งแวดล้อม  
4.2.2 เจ้ำหน้ำท่ีสิ่งแวดล้อมลงบนัทกึเหตกุำรณ์ผิดปกติ ลงในแบบฟอร์มบนัทกึเหตกุำรณ์ผิดปกต ิ               
             (SO-ENV-46-0007-F-02) 
4.2.3 เจ้ำหน้ำท่ีสิ่งแวดล้อมแจ้งเหตกุำรณ์ผิดปกติตอ่หน่วยงำนภำยนอก โดยอ้ำงอิงเบอร์ติดตอ่ฉกุเฉินจำก

เอกสำรหมำยเลขโทรศพัท์บริษัทข้ำงเคียง-สมำชิกกลุม่นิคมอตุสำหกรรมเหมรำชตะวนัออก เพ่ือให้
หน่วยงำนภำยนอกนัน้ๆ ด ำเนินกำรวิเครำะห์สำเหตขุองปัญหำ วิธีกำรด ำเนินกำรแก้ไขป้องกนัและรำยงำน
ผลกำรด ำเนินกำรแก้ไขและป้องกนั   โดยทัง้นีข้ึน้อยู่กบัดลุพินิจของผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและ
สิ่งแวดล้อม ในกำรรำยงำนเหตกุำรณ์ผิดปกติดงักลำ่วตอ่ ผู้อ ำนวยกำรนิคมอตุสำหกรรมส ำนกังำนนิคม
อตุสำหกรรมตะวนัออกหรือไม ่  

4.2.4 เจ้ำหน้ำท่ีสิ่งแวดล้อมติดตำมผลกำรด ำเนินกำรแก้ไขป้องกนัและบนัทกึผลลงในแบบฟอร์มทะเบียนข้อ
ร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อม (SO-ENV-46-00007-F-01) 

 
4.3  กำรเฝ้ำระวงัผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 

4.3.1 ทีมเจ้ำหน้ำท่ีรักษำควำมปลอดภยัสงัเกตกำรณ์ หำกพบเหตกุำรณ์ผิดปกติบนัทกึลงในแบบฟอร์มบนัทกึ
เหตกุำรณ์ผิดปกติ (SO-ENV-46-0007-F-02) 

4.3.2 หวัหน้ำทีมเจ้ำหน้ำท่ีรักษำควำมปลอดภยัแจ้งรำยงำนผลสงัเกตกำรณ์ตอ่ Shift Security Supervisor ใน
กำรประชมุเปลี่ยนกะทกุวนั 

4.3.3 หวัหน้ำทีมเจ้ำหน้ำท่ีรักษำควำมปลอดภยั หวัหน้ำงำนธุรกำรอำวโุส และเจ้ำหน้ำท่ีสิ่งแวดล้อมร่วมประชมุ
ทกุวนัพธุ เพ่ือศกึษำแนวโน้มและเฝ้ำระวงัถงึเหตกุำรณ์ผิดปกติตำ่งๆท่ีอำจเกิดขึน้ 
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5.ขัน้ตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ผู้ รับแจ้งพบเห็น ได้รับผลกระทบจำกโครงกำร 

ผู้ รับเร่ืองร้องเรียนรับแจ้งเร่ืองร้องเรียนและกรอกแบบฟอร์ม 
(SO-ENV-46-00007-F-01) 

ผู้ประสำนงำนพิจำรณำและสง่ตอ่ให้ผู้จดักำรฝ่ำยทีเ่ก่ียวข้อง 

ผู้มีอ ำนำจในกำรพิจำรณำตรวจสอบหำสำเหตเุบือ้งต้น 

ประชมุสำเหต-ุก ำหนดแนวทำงกำรแก้ไข
มอบหมำยผู้ รับผิดชอบ(ภำยใน 3 วนั) พร้อมแจ้ง
ควำมก้ำวหน้ำให้ผู้ ร้องเรียนทรำบทกุ 7 วนั 

สง่คืนผู้แจ้งพร้องค ำชีแ้จง 

สง่แผนงำนให้ฝ่ำยบริหำรพจิำรณำ
ให้ควำมเห็นและอนมุตั ิ

ผู้ รับผิดชอบด ำเนินกำรแก้ไขทนัที 

ด ำเนินกำรแก้ไขตำมแผนปฏิบตัิกำร 

แจ้งผลกำรด ำเนินกำรให้ผู้ ร้องเรียนทรำบ 
(1 วนั) 

ตรวจติดตำมประเมินผลกำรปฏิบตัิและ
มำตรกำรป้องกนักำรเกิดซ ำ้(3 วนั) 

ฉกุเฉิน(ทนัที) 

ฉกุเฉิน(ทนัที) 

ทัว่ไป 

ทัว่ไป 

ทัว่ไป 3 วนั ใช ่ ไม่ใช ่

ภำยใน 1 วนั 

ฉกุเฉิน(ทนัที) ใช ่

กรณีท่ีมีกำรแก้ไขข้อร้องเรียนยงัไมแ่ล้วเสร็จ                                  
ต้องมีกำรแจ้งกลบัผู้ ร้องเรียนทกั 7 วนั 
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6.บันทกึและเอกสารสนับสนุน : 
6.1    ระเบียบปฏิบตัิ กำรแก้ไขและป้องกนั  (PR-DOC-00003) 
6.2    แบบฟอร์มทะเบียนข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อม (SO-ENV-46-00007-F-01) 
6.3    แบบฟอร์มบนัทกึเหตกุำรณ์ผิดปกติ (SO-ENV-46-0007-F-02) 
6.4   เบอร์ติดตอ่ฉกุเฉินหมำยเลขโทรศพัท์บริษัทข้ำงเคียง-สมำชิกกลุม่นิคมอตุสำหกรรมเหมรำช 
 

 
 
 
 




